Klub Polskich Laboratoriów Badawczych POLLAB

 Sekcja Badań Materiałowych

Porównania międzylaboratoryjne wg procedury KPLB Nr -1

_________________________________________________________________________________________


INSTRUKCJA BADAŃ BIEGŁOŚCI
Metoda badania: Wykonanie badania hartowności stali metoda oziębiania od czoła (próba Jominy’ego) wg normy PN-EN ISO 642:2002.
1. Cel instrukcji.

Instrukcja określa zasady prawidłowego przygotowania próbki, przeprowadzenie procesu hartowania od czoła i pomiaru twardości metodą Rockwella  zgodnie z ustaleniami normy
PN-EN ISO 642:2002
2. Przedmiot badań i zakres badań.

Do badań biegłości pobrano odcinki próbne z odkuwki pręta w gatunku stali 826M31V. 
Zakres badań obejmuje wykonanie hartowania od czoła próbki dostarczonej przez organizatora zgodnie z normą PN-EN ISO 642:2002, przygotowanie powierzchni próbki do wykonania pomiarów twardości sposobem Rockwella zgodnie z normą 

PN-EN ISO 6508-1:2016-10 oraz wykreślenie krzywej twardości. 
3. Przygotowanie próbek do badania:
Jednorodność materiału została sprawdzona poprzez wykonanie badań na 4 próbkach pobranych z materiału z tej samej lokalizacji, z której pobrane będą próbki dla uczestników badań.

Na odcinkach próbnych pobranych dla uczestników zaznaczono powierzchnie przeznaczone do pomiarów twardości (zgodnie z normą PN-EN ISO 642:2002 – odległość pomiarów twardości od powierzchni zewnętrznej pręta 20+5mm).
Każda próbka oznaczona została oznaczona kolejnym numerem.

Powierzchnie do pomiarów twardości zostały oznaczone cyfroznacznikiem na czole od strony kołnierza obok numeru próbki. Próbki zostały zabezpieczone przed korozją po procesie normalizowania i obróbce mechanicznej. Przed procesem hartowania usunąć warstwę konserwującą.
4. Przeprowadzenie badań.

Dostarczoną do badań próbkę w postaci walca o średnicy 25mm i długości 100mm z kołnierzem o średnicy 30mm należy poddać hartowaniu od czoła w urządzeniu spełniającym warunki określone w normie PN-EN ISO 642:2002. Temperatura wody powinna wynosić 20oC.
Temperatura austenityzacji do hartowania wynosi 870°C±5°C. Próbkę umieszczoną w obudowie z wkładką węglową zapobiegającą odwęgleniu czoła próbki należy nagrzewać w czasie potrzebnym do nagrzania na wskroś – ok.30minut, a następnie wytrzymać w temperaturze austenityzacji przez kolejne 30 minut. 
Po zahartowaniu próbkę w oznaczonych cyfroznacznikiem miejscach (wybita kropka) należy zeszlifować w celu otrzymania dwóch równoległych płaszczyzn do pomiarów twardości. Głębokość szlifowania powinna wynosić od 0,4mm do 0,5mm.

Po zeszlifowaniu należy wykonać pomiary twardości na dwóch równoległych powierzchniach w odległościach od czoła: 1,5mm; 3mm; 5mm; 7mm; 9mm; 11mm; 13mm; 15mm; 20mm; 25mm; 30mm; 35mm; 40mm; 45mm; 50mm. 
5. Sprawozdanie z badań.
Wyniki badań wraz z krzywą twardości przedstawić na formularzu według załącznika nr 1. Określić niepewność pomiaru twardości.
6. Organizacja badań.
Wstępnie przygotowane odcinki próbne  zostaną wysłane do uczestników porównań  w terminie do 31.08.2023 roku.

Sprawozdania z badań przesłać  w terminie do 31.12.2023 roku:
· pocztą internetową na adres: 

mfarys@celsaho.com  i  malgorzata.stepniak@wp.pl
/lub

· pocztą na adres:

Laboratorium Badania Metali Pomiarów

Celsa „Huta Ostrowiec” Sp. z o.o.

ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski

i

Laboratorium Badań Materiałowych „LAB TEST” Sp. z o.o.

Ul. Frezerów  13

20-209 Lublin

7. Wyniki z badań.

Wyniki zostaną opracowane na podstawie PN-EN ISO/IEC 17043  i przekazane uczestnikom porównań międzylaboratoryjnych.
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